SCM und SCM-DH

Einzelsaulenmischen




Vorteile der SCM und SCM-DH Verfahren

Das in-situ Vermischen von selbsterhdrtenden Suspensionen mit gewachsenem
bzw. aufgeschiittetem Boden mittels des SCM Verfahrens ist seit langer Zeit in
weiten Teilen der Welt etabliert.

Das SCM-DH Verfahren stellt eine Weiterentwicklung des SCM Verfahrens dar
und erweitert den Anwendungsbereich in Richtung bindiger B6den und gréBerer
Séaulendurchmesser.

Die Verfahren sind wirtschaftliche Bauverfahren zur Herstellung von Saulen
und Wanden als Griindungselemente und zur Bodenverbesserung.

Anwendungsbereiche:

— Griindungen

— Bodenverbesserung
Hangstabilisierung
Vermeidung von Bodenverfliissigung
Verbau-/Dichtwénde
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Anstehender Boden wird als Baumaterial verwendet

Der anstehende Boden wird mit einer selbsterhartenden Suspension vermischt. Hierdurch ver-
bleibt der Uberwiegende Teil des Bodens in dem Bodenmischelement und wird als Baumaterial
verwendet.

Minimierung von Aushubmaterial

Auf Grund der Verwendung des anstehenden Bodens als Baumaterial muss nur ein Teil des an-
stehenden Bodens entsorgt werden. Dieser Vorteil kommt besonders bei kontaminierten Béden
zum Tragen. Die Menge des zu entsorgenden Materials ist abh&ngig von verschiedenen lokalen
Faktoren und variiert meist zwischen 15 und 50 % des Saulenvolumens.

Erschiitterungsfreier Herstellprozess

Das Vermischen des Bodens mit der selbsterhdrtenden Suspension erzeugt keine Erschitterun-
gen an Nachbargebduden. Somit ist die Herstellung von Einzelmischs&ulen nahe empfindlicher
Geb&ude mdglich.

Keine Lieferung von Fertigbeton notwendig

In der Regel wird die einzubringende selbsterhartende Suspension auf der Baustelle je nach
Bedarf angemischt. Hierdurch ist die Anlieferung von Frischbeton nicht notwendig, was be-
sonders in abgelegenen bzw. schwer erreichbaren Gebieten oder aber in Innenstadten von
Vorteil sein kann.

Die Suspension tritt am Werkzeug mit geringem Druck aus

Die Suspension tritt im Vergleich zu andern Verfahren, wie z. B. HDI, mit einem sehr geringen
Druck aus. Somit besteht keine Gefahr fir sensible Strukturen wie z. B. Rohrleitungen, Gebaude
oder Tunnel in der Nahe der Saule durch einen hohen Druck der Suspension. Hierdurch kann
auch sichergestellt werden, dass der Druck der Suspension nicht den Durchmesser der Saule
beeinflusst. In der Regel werden Suspensionspumpen mit einem maximalen Fdrderdruck von
ca. 10 bis 20 bar eingesetzt.
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Verfahrensbeschreibung

Arbeitsablauf

Vorbereitung:

Je nach lokalen Bodenverhéltnissen empfiehlt sich der Aushub eines Vorlaufgrabens zur Aufnahme des Ruckflusses.

Schritt 1:
Einrichten des Mischwerkzeuges an der gewlinschten
Arbeitsposition.

Schritt 2:

Kontinuierliches Eindrehen des Mischwerkzeuges bei
gleichzeitiger Zugabe der erforderlichen Suspension. Die
Vorschubgeschwindigkeit des Mischwerkzeuges und die
Pumpmenge der Suspension werden so gesteuert, dass
moglichst wenig Uberschissige Suspension an der Ober-
flache austritt.

Herstellung einer durchgehenden Wand:

Zur Herstellung einer durchgehenden Wand werden
einzelne SCM Saulen im Pilgerschrittverfahren hergestellt.
Benachbarte Saulen werden vorzugsweise unmittelbar
nach Fertigstellung ,frisch-in-frisch“ angeschnitten.

P = Primérséule
S = Sekundérséule

Schritt 3:

Das Mischwerkzeug wird nach Erreichen der Endtiefe weiter
drehend aus dem Boden herausgezogen. Je nach Bodenart
kann ein wiederholtes Ein- und Ausfahren des Mischwerk-
zeuges das Mischergebnis verbessern.

Schritt 4:
Bewehrungskorper z. B. Stahltrager kénnen nach statischen

Erfordernissen in die fertig gemischte noch nicht erhéartete
Saule eingebaut werden.

SCM und SCM-DH | © BAUER Maschinen GmbH 4/2017



Einflussfaktoren

Die durchschnittlich erzielbaren Leistungen hangen unter anderem von den folgenden Randbedingungen ab:

glinstig ungiinstig
Bodenaufbau gleichmaBiger Aufbau Geschichteter Boden (Wechsellagerungen)
. . . . Dicht gelagerter Boden, Steine, harter bindiger
Bodenart £ote Gl LS Tl LT A e Boden, organischer Boden (Reduzierung der

schluffiger Sand

Endfestigkeit)

Baustellengeometrie

Lange, gerade Saulenreihen

Verwinkelter Wandgrundriss

Saulentiefe Séulentiefe > 10 m

Saulentiefe < 10 m (Einfluss unproduktiver
Zeit wie Umsetzen und Einrichten)

Komponenten:

— Die Suspension, die fiir die Herstellung von SCM-Saulen
verwendet wird, besteht im Regelfall aus Zement (Port-
landzement oder Hochofenzement CEM IlI/B 32,5) und
Wasser. Zusatzstoffe wie z. B. Flugasche und Bentonit
sowie Zusatzmittel (Verflussiger, Verzdgerer) kbnnen
hinzugefligt werden.

Wandeigenschaften:

Dichtwand  Tragséule
Druckfestigkeit g,  N/mm? 0,5-2 2,5-15
Wasserdurch- "
|assigkeit k, it AL
Zement/Boden kg/m3 100 - 200 200 - 500

Mischungsverhaltnis:

— Die Wahl des Mischungsverhaltnisses ist — vor allem bei
unbekannten Béden — durch Eignungsprifung vor Bau-
stellenbeginn festzulegen. Die nachfolgenden Zahlenan-
gaben dienen als Uberschldgige Anhaltswerte.

Anwendungsbereich

Die nachfolgende Tabelle gibt die Anwendungsbereiche grob
wieder. Diese Tabelle dient nur zu einer ersten Einschatzung.

Dichtwand Tragséaule
Zement/ 3
Suspension kg/m 250 - 450 500 - 1.200
Bentonit/
(optional) kg/m?3 30 -50 0-30
Suspension
w/z Wert 2,0-4,0 0,5-1,5

Die Mischrezeptur und die S&uleneigenschaften hangen
sehr stark von den folgenden Faktoren ab:

Anwendungsbereich:

— Dichtwand (Durchlassigkeit, Festigkeit, Plastizitét,
Erosionsbestandigkeit)

— Tragsdule bzw. Verbauwand (Festigkeit, Durchlassigkeit,
Plastizitat der frischen Mischung als Voraussetzung fur
einen Bewehrungseinbau)

Bodeneigenschaften:

Die Anwendbarkeit des Systems und die Eigenschaften
des Endproduktes hdngen von den folgenden Kriterien
ab: Kornverteilung, KorngréBe, Feinkornanteil, organische
Substanzen, Lagerungsdichte, Porenzahl, Grundwasser-
verhéltnisse, chemische Verunreinigungen.

Fir eine genauere Einschatzung kontaktieren Sie bitte die
BMA Verfahrensentwicklung.

Ton Schluff Sand/Kies * Fels **

Boden- © <[l & S ©

misch- | @ Slle Sl e Ex=|| ® o
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5 S|l a < || & 33|l £ EC . , , .
° | 8 vi Felsfestigkeiten gemaB
SCM Geological Society 1970
SCM-DH ** Nur empfohlen fiir geringe
S Schichtdicken oder Fels-
einbindungen bis maximal
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SCM-Werkzeug

Das SCM-Werkzeug fur Mischdurchmesser ist zwischen
600 und 2.400 mm verfligbar. Der Aufbau des SCM-Gesténges
besteht aus drei Sektionen:

1 Geldst wird der Boden durch zwei Schneiden mit tan-
gential schneidenden Flachz&hnen und einem mittig
angeordneten Piloten. Wéhrend des Schneideprozesses
wird dem geldsten Boden sténdig aus radial vom Zentrum
weg verlaufenden Disen Suspension zugefiihrt, um ihn
zu verflissigen, zu stabilisieren, und spater zu binden.

2 Oberhalb des Anféngers liegt der Mischbereich. Durch
die Mischpaddel wird eine homogene Mischung im Boden
erreicht.

3 Das Gestange schliet mit einer einfachen Rohrverléange-
rung ab. Dies gewahrleistet die erforderliche Tiefe der
Séaule, ohne dass auf die ganze Lange Reibung entsteht.

4 Verbinder zum Anschluss an das Gestange.

5 Schneide bestlickt mit Flachzahnen — abhéangig von
den anstehenden lokalen Bodenverhaltnissen kénnen
verschiedene Flachzahne verwendet werden.

6 Leicht auswechselbarer Pilot.

7 Suspensionsauslass — durch Einsatze ist der Offnungs-
durchmesser an die lokalen Bedingungen anpassbar.

8 Mischpaddel — groBe Anzahl an Mischpaddeiln flr einen
guten Aufschluss und Vermischung des Bodens mit der
eingebrachten Suspension.
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Maschinen fiir das SCM Verfahren

Das Standard SCM Verfahren kann mit einer Vielzahl von Durch Verwendung von Mastverlangerungen, Kellyverlange-
BAUER BG PremiumLine bzw. RTG Geraten ausgefihrt rungen oder aber auch Gittermastverldangerungen kann eine
werden. Die erreichbaren Mischtiefen hdngen vom ver- Erhdhung der Einfahrtiefe erreicht werden.

wenden Tragergerat ab.

Beispiele fiir RTG RG‘s und BAUER BG’s fiir das SCM Verfahren ohne Einbau von zuséatzlichem Gestéange:

Gerat Trager- Dreh- Option Misch- max. Mischtiefe [m] **
gerat antrieb BTM 200 durchmesser [mm] Standardmast Gittermast-
max. verldngerung
BG15H BT 40 KDK 150 X 1.500 11,2 -
BG 20 H BT 60 KDK 200 X 1.500 14,1 24,6
BG 24 H BT 75 /BT 85 KDK 280 X 2.500 * 17,0 30,0
BG 28 H BT 85 KDK 300 - 2.500 * 19,2 &il.5
BG 34 H BS 95 KDK 340 - 2.500 * 18,6 31,6
BG 34 BS 95 KDK 340 - 2.500 * 21,3 34,3
BG 39 BS 95 KDK 390 - 3.700 * 23,7 40,2
BG 46 BS 115 KDK 550 - 3.700 * 25,5 -
RG16 T MB - 2.000 * 15,5 -
RG21T MB - 2.000 * 20,5 -
RG 18 S MB / KDK - 2.000 ~ 171 -
RG 25 S MB / KDK = 2.000 * 24,5 =

* Max. Mischdurchmesser ist unter Bezug anderer Faktoren zu priifen
** Kombination aus max. Durchmesser und max. Tiefe muss ggf. abgestimmt werden

BG 24 H mit KDK RG 21 T mit MB 155-F  RG 25 S mit Kellyverlangerung  BG 30 mit Gittermastverldngerung
und BTM 200

GroBere Mischtiefen als oben in der Tabelle angegeben kénnen durch den Ein-
bau von zusiatzlichen Mischgestingen (Nachsetzen von Gestidngesegmenten)
wahrend der Herstellung der SCM-Saule erreicht werden.

Hierdurch wurden beispielsweise bereits Mischtiefen von ca. 50 m mit RTG RG 25 S
und BG 34 H erreicht.
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Drehantriebe fiir das SCM Verfahren

Derzeit sind verschiedene Drehantriebe fir das SCM Ver- Bei der Verwendung von BAUER BG’s der PremiumLine als
fahren verfligbar. Bei der Verwendung von RTG RG’s als Trégergerdte werden zumeist die Standard KDK’s — optional
Trédgergerate werden zumeist die Drehantriebe MB 55-F, mit Drehmomentwandler BTM 200 - verwendet. Der Dreh-
MB 75-F oder MB 155-F verwendet. Die Drehantriebe der momentwandler BTM 200 wird beim SCM Verfahren zur
MB Baureihe sind speziell fur die hohe hydraulische Leis- Erhéhung der Drehzahl des Mischgestange genutzt.

tung der RG Maschinen ausgelegt.

Beispiele fiir mégliche Drehantriebe:

MB 55-F MB 75-F MB 155-F KDK KDK
mit BTM 200

Drehmoment * *k
ey 56 74 150 100
Drehzahl 85 64 69 54 * 90 **

(max.) [U/min.]

Kellyverlangerung

méglich i * i

* Begrenzung des Drehmomentes auf das flr das Gestdnge bzw. Werkzeug zuldssige max. Drehmoment
** tatsdchliche Werte abhédngig vom verwendeten KDK

Zusatzausriistung

Empfohlenes Zusatzgerat zur Gewahrleistung eines effizienten  Minibagger
Arbeitsablaufes. — Instandhaltung des Arbeitsplanums und zum Handling
des Ruckflusses

Kompaktmischanlage

— Mischkapazitat zwischen 15 und 40 m%/h Schlauche
— Zum Suspensionstransport vom Rihrwerksbehélter zum
Forderpumpe Mischgerat (typisch: 1,5“ - 2,5 Mortelschlauch)

— Frequenzgesteuerte Pumpe mit Fernsteuerung, Férder-
kapazitdt hangt vom Volumen der S&ule und von der
Mischgeschwindigkeit ab (typisch 200 - 600 I/min. bei
12 - 15 bar)

Riihrwerksbehilter
— ca. 3 - 6 m® (als Pufferkapazitat fir Bindemittelsuspension)

Silos
— Fir Zement (mit Férderschnecken), optional zusétzliches
Bentonitsilo

Kompaktmischanlage MAT SCA-15K
inkl. Férderpumpe und Rihrwerksbehélter
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SCM-DH Werkzeug

Das neu entwickelte SCM-DH Werkzeug (Single Column
Mixing — Double Head / Einzelsdulen Mischwerkzeug fur
Doppelkopfantriebe) stellt eine signifikante Weiterentwick-
lung des seit Jahren bewdhrten und weltweit etablierten
Einzelsdulenmischwerkzeuges dar. Durch die gegenlaufige
Drehrichtung der beiden Mischwerkzeugkomponenten
kann eine intensivere Durchmischung des Bodens mit

der Suspension erreicht werden. Somit eignet sich dieses
Werkzeug zur Herstellung von Bodenmischsaulen nicht
nur in sandigen, sondern auch in bindigen Bdden.

Schneiden bestlickt mit Flachzahnen — abhangig von
den anstehenden lokalen Bodenverhéaltnissen kdnnen
verschiedene Flachzahne verwendet werden.

—h

2 Suspensionsausldsse — Durchmesser und Anzahl sind
schnell an die jeweiligen lokalen Bedingen anpassbar.

3 Leicht auswechselbarer Pilot.

Das Werkzeug lasst sich durch ein ,,Clay Package* (in der
Abbildung oben nicht dargestellt) an stark bindige Béden

Das Werkzeug ist so konstruiert, dass bei der Verwendung
der DKS-Drehantriebe bzw. BG Drehantriebe mit zusatzlichem
Drehmomentwandler, das gréBere Drehmoment zum L&ésen
des Bodens genutzt und mit dem schneller drehenden Innen-
gesténge gleichzeitig eine besonders intensive Durch-
mischung mit der Suspension erzielt wird. Das SCM-DH
Mischwerkzeug ist standardmaBig in den Durchmessern
1.800 mm, 2.100 mm und 2.400 mm verflgbar. Die Dreh-
bewegungen werden durch das duBere Gestédnge und das
innenliegende Gestédnge vom Drehantrieb auf das Werk-
zeug Ubertragen.

anpassen, um die Durchmischung des Bodens zuséatzlich
zu erhohen.

SCM und SCM-DH | © BAUER Maschinen GmbH 4/2017




Maschinen fiir das SCM-DH Verfahren

Auf Grund des minimalen Mischdurchmessers von 1.800 mm  RG’s oder gréBere BG’s. Da bei diesem Verfahren keine
wird beim SCM-DH Verfahren eine im Vergleich zum Standard  Kellyverlangerungen verwendet werden kénnen, ist die
SCM Verfahren héhere Hydraulikleistung des Tragergerdtes  maschinentechnisch maximal mégliche Einfahrtiefe stark
bendtigt. Somit eignen sich flr dieses Verfahren eher RTG vom Tragergerat abhéngig.

Beispiele fiir RTG RG‘s und BAUER BG'’s fiir das SCM-DH Verfahren:

Gerat Trégergerat Drehantrieb Misch- max. max.
durchmesser Mischtiefe [m] ** Mischtiefe [m] **
[mm] max. mit BTM 400 mit DKS
BG24H BT75/BT85 KDK+ BTM 200/ DKS 50/140 1.800 * 16,4 17,3
BG 28 H BT 85 KDK + BTM 400 / DKS 50/140 2.400 * 18,5 19,7
BG 34 H BS 95 KDK + BTM 400 / DKS 100/200 2.400 * 18,5 19,7
BG 34 BS 95 KDK + BTM 400 / DKS 100/200 2.400 * 21,0 21,7
BG 39 BS 95 KDK + BTM 400 / DKS 100/200 2.400 * 22,9 23,6
BG 46 BS 115 KDK + BTM 400 / DKS 150/300 2.400 * 24 1 24,9
RG16T DKS 1.800 * - 15,5
RG21T DKS 1.800 * - 20,5
RG 18 S DKS 2.400 * - 17,1
RG 25 S DKS 2.400 * - 24,5

* Max. Mischdurchmesser ist unter Bezug anderer Faktoren zu prtifen
** Kombination aus max. Durchmesser und max. Tiefe muss ggf. abgestimmt werden

BG 28 H (BT 85) RG21T
mit KDK + BTM 400 mit DKS 50/100 mit DKS 100/200 mit DKS 100/200
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Drehantriebe fiir das SCM-DH Verfahren

Derzeit sind verschiedene Drehantriebe fir das SCM-DH Ver- zeug auch bei einem hohen Drehmomentanspruch (I6sen
fahren verfigbar. Bei der Verwendung von RTG RG'’s als hérterer Bodenschichten) am duBeren Mischwerkzeug mit
Tragergerate werden DKS Drehantriebe verwendet, z. B. einer hohen Drehzahl betrieben werden. Bei der Verwendung
DKS 50/100, DKS 100/200-02 und DKS 150/300. Einer der von BAUER BG'’s der PremiumLine als Tragergerate werden
Vorteile der DKS Drehantriebe besteht in der Mdglichkeit zumeist die Standard KDK’s mit Drehmomentwandler BTM
das innere und &uBere Mischwerkzeug unabhéngig vonein- 200 oder BTM 400 verwendet. Es kénnen bei den BG’s
ander zu drehen. Hierdurch kann das innere Mischwerk- ebenso DKS Getriebe verwendet werden.

Beispiele fiir mégliche Drehantriebe:

DKS 50/100 DKS 100/200-02 DKS 150/300 KDK KDK
mit BTM 200 mit BTM 400

Drehmoment o ok [k ok kk
(max.) [kNm] 50/100 100/200 152/274 150/300 150/300
Drehzahl

innen/auBen 65/39 40/20 29/22 44/22 *** 50/25 ***

(max.) [U/min.]

* Bei RTG RG’s mit Teleskopmékler betrdgt das Drehmoment auBen max. 80 kNm
** Begrenzung des Drehmomentes auf das fiir das Gestdnge bzw. Werkzeug zuldssige max. Drehmoment
** Tatsdchliche Werte abhédngig vom verwendeten KDK

Zusatzausriistung

Empfohlenes Zusatzgerat zur Gewahrleistung eines effizienten  Minibagger

Arbeitsablaufes. — Instandhaltung des Arbeitsplanums, zum Handling
des Ruckflusses

Kompaktmischanlage

— Mischkapazitat zwischen 30 und 80 m3/h Schlauche
— zum Suspensionstransport vom Rihrwerksbehalter zum
Férderpumpen Mischgerat (typisch: 2 - 2.5% Mértelschlauche)

— Frequenzgesteuerte Pumpen mit Fernsteuerung, gesamt
Forderkapazitat hangt vom Volumen der S&ule und von
der Mischgeschwindigkeit ab (typisch 500 - 1500 I/min.
bei 12 - 15 bar)

Ruhrwerksbehélter
— ca. 4 - 12 m® (als Pufferkapazitat fiir Bindemittelsuspension)

Silos
— Fir Zement (mit Férderschnecken), optional zusatzliche
Bentonitsilos

2 x Kompaktmischanlage MAT SCC-30,
Férderpumpen, Rihrwerksbehélter, Wasserbehélter
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Qualitatskontrolle

Kontrolle der Herstellparameter BG/1101-31 Bohrbstrieb srreicht
(am Monitor des Geratefahrers)

Das elektronische Steuerungs- und Kontrollsystem —
B-Tronic — kann in alle SCM-Geréate eingebaut werden.
Dieses Messdatenerfassungssystem Uberwacht und steuert
sowohl Herstellparameter als auch allgemeine Geratefunk-
tionen.

Die folgenden Produktionsparameter kdnnen kontinuierlich

erfasst, visualisiert und gespeichert werden:

— Tiefe

— Suspensionsmenge

— Suspensionsdruck in der Leitung

— Pumpmenge/Zeiteinheit

— Pumpmenge/Tiefeneinheit

— Drehzahl des Mischwerkzeuges

— Allgemeine Gerateparameter Darstellung der fir die Ausflihrung relevanten Daten in der
B-Tronic

Herstellungsprotokoll SCM-DH
Bauslele: Metibeandaburg NO3
Aufiraggaber: Willy Schmidt GmbH Aullrage-Nr.:
Gerabsfahrer Preter Musilar Saulen-Mr
Bohroerit: R 208 Datum:
1 Durchme e

Hhir 1T e

Bohriets:
Suspermion 1 Ziumatrsiofic [
Zament 0 kaim? By
Betonit: 20 kaim? Durchs, Su 2,156 miim —=
WfZ: Susn-Dichte:  1.01-1.02 b = ==

Il SuspVe. 34TEZ " r— E =
Suspersion 2 Zusatzslolle L] =
Zamenk THD kgim? m?
Betonit 10 kgém® Durchs Su_ 1.343 mlim 5 = = o o = = -
Wiz, 15 BusaDichle: 15152 bt | Beninn a4
| Buspe, 1EMAm | Endtefs 19:46:01

Endec 20:16:68

Heglalungsz 01:35:44
Tiefemeriau [mn] Umdr, Kobr [ o] Suspemmion V0, 00m| D Schnecse fvmm| PR Sornecke [bar]

Umdr. Schnecke [UALS... Suspensionz BL50m| D2 Rohr fimny PHIN Rohr [bey

am w 080 L LT — 000

Darstellung der Produktionsdaten in der Software B-Report

a0

400

400 \
wm f L w00 | | (1 w00

Dokumentation

Alle Produktionsdaten werden wéhrend der Herstellung
im Gerat erfasst und gespeichert. Diese Daten kdnnen fir
jede Séaule als Qualitatsprotokoll ausgedruckt werden.

f

16,12 30,12 92 .
= =aa s a® §E : @
M ogrssaf M saBEim g fEmMo2R327m

Pl Baviniler: Auftraggeber.

BAUER AG - D-86522 Schrobenhausen Tel. D3Z52/97-0 Germany

Beispiel eines Herstellungsprotokolls, erstellt mit der Soft-
ware B-Report
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In-situ Proben aus Bodenmischkorpern

Die Qualitatskontrolle der fertigen Bodenmischelemente
erfolgt an Proben die entweder vor oder nach dem Erharten
des Bodensuspensionsgemisches entnommen werden.

Die Probenentnahme vor dem Erharten kann mit einem
Probenentnahmewerkzeug durchgefiihrt werden. Hierfir ist
eine relativ breiige bzw. flissige Konsistenz des frischen
gemischten Bodens erforderlich.

SN0 - Y e
Entnahme von Frischproben mit einem Probenentnahme-
werkzeug

SUAEN AR O
Aufgeschnittenes inneres Plastikrohr

Die Probenentnahme nach dem Erharten

kann beispielsweise erfolgen durch:

— Gewinnung von ,horizontalen“ Kernen mit Handbohr-
geraten

— Ausfliihrung von ,vertikalen“ Kernbohrungen mit Bohr-
geraten fur Aufschlussbohrungen

— Einstellen von doppelwandige Plastikrohren in die frische
Bodenmischelemente und Ziehen des inneren Plastikrohres
nach Erhartung inkl. eines im Rohr erharteten Kernes

Vertikale Kernbohrung mit einem Bohrgerét fir Aufschluss-

bohrungen
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BAUER Maschinen GmbH
BAUER-StraBe 1

86529 Schrobenhausen
Deutschland

Tel. +49 8252 97-0

BAUER [y

Konstruktionsentwicklungen und Prozessverbesserungen kénnen Aktualisierungen und Anderungen von Spezifikation und Materialien
ohne vorherige Ankiindigung oder Haftung erforderlich machen. Die Abbildungen enthalten méglicherweise optionale Ausstattung und
zeigen nicht alle méglichen Konfigurationen. Diese Angaben und die technischen Daten haben ausschlieBlich Informationscharakter.
Irrtum und Druckfehler vorbehalten.

bma.bauer.de
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